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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie prac zwiazanych z przeladunkiem oraz

magazynowaniem towarow i fadunkow w portach i terminalach
Oznaczenie kwalifikacji: A.34
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu Migjsce na naklejke
. . z numerem PESEL i z kodem
Wypehia zdajacy oérodka
Numer PESEL zdajacego™
A.34-01-15.01

Czas trwania egzaminu:180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Uktad graficzny © CKE 2015

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu czes$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btgdéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czes¢ praktyczng
egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriﬂe@}qypﬁ%@gig&mwpﬁww potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Lukowski Terminal Przetadunkowy otrzymat zlecenie sktadowania beczek i1 ich przetadunku z placu
sktadowego na $rodki transportu kolejowego.

Zaplanuj czynnosci zwigzane z wykonaniem zlecenia, biorgc pod uwage dostepne urzadzenia transportu
bliskiego i1 kolejowego oraz uwzgledniajac najnizsze koszty.

Dobierz do wykonania przetadunku jeden typ $rodka transportu bliskiego o najnizszych kosztach oraz
jeden typ Srodka transportu kolejowego konieczny do przewozu tadunku.

Sporzadz na zalaczonych w arkuszu formularzach dokument WZ na towary wydane z placu sktadowego do
przewiezienia Srodkami transportu kolejowego oraz faktur¢ za usluge sktadowania i wykonania prac
tadunkowych.

Tabela 1. Dane dotyczace tadunku, srodkéw transportu bliskiego i kolejowego

Materiaty ciekte zapalne — 3 klasa niebezpieczenstwa.

tadunek w opakowaniach — beczkach — o pojemnosci 120 litrow.

Liczba beczek do sktadowania i zatadunku na wagony: 4 800 sztuk.

Mozliwos¢ pietrzenia fadunku do 2 warstw.

Parametry beczki: wysokos¢ 80 cm, $rednica 50 cm, masa 20 kg.

Na terminalu musi zosta¢ wyznaczone miejsce do sktadowania catej partii tadunku.

Podczas sktadowania, pomiedzy beczkami, nalezy zachowac luzy manipulacyjne zwiekszajgce pole odktadcze kazdej
beczki 0 12%, w celu utatwienia manipulacji urzgdzeniami do mechanizacji prac tadunkowych.

Z terminalu do portu morskiego fadunki bedg przewiezione transportem kolejowym. Przy rampie zatadowczej
moze by¢ jednoczesnie tadowanych 15 wagondw.

Srodki transportu kolejowego do przewozu tadunkéw
Wagon kryty H1
Wyposazenie: rozsuwane s$ciany boczne, 5 przesuwnych S$cianek dziatowych, uchwyty do mocowania lin
stabilizujgcych tadunki.
Parametry: dtugos¢ 12 720 mm, szerokos¢ 2 900 mm, wysokos¢ 2 300 mm, maksymalny zatadunek 26 ton.
Do dyspozycji jest 18 wagonow.

Wagon kryty H2

Wyposazenie: rozsuwane $ciany boczne, 7 przesuwnych S$cianek dziatowych, uchwyty do mocowania lin
stabilizujgcych tadunki.

Parametry: dtugos¢ 16 520 mm, szerokos¢ 2 990 mm, wysokos¢ 2 400 mm, maksymalny zatadunek 54 tony.

Do dyspozycji jest 15 wagonow.

Zatadunek musi by¢ realizowany wszystkimi dostepnymi urzadzeniami danego typu do mechanizacji prac
fadunkowych.

Parametry srodkow transportu bliskiego

Wodzek 1 - elektryczny wozek widtowy z uchwytem do | Wodzek 2 - spalinowy wézek widtowy z uchwytem do
przenoszenia beczek przenoszenia beczek

Liczba urzadzen do dyspozycji: 3 szt. Liczba urzadzen do dyspozycji: 3 szt.

Predkos¢ jazdy: 16 km/h Predkos¢ jazdy: 20 km/h

Koszt obstugi/pracy wdzka: 1 godzina = 140 zt (netto) Koszt obstugi/pracy wozka: 1 godzina = 120 zt (netto)

Srednia odlegioéé, na jaka beda przewozone beczki z placu sktadowego do pudfa wagonu i powrét wézka po beczki
na plac sktadowy wynosi facznie 200 m.

Technikﬁg%n%%yﬁzcom (A5
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Tabela 2. Dane dotyczace kosztow ustug

Koszt najmu 1 m? placu do skfadowania materiatéw niebezpiecznych wynosi 0,50 zt (netto) za godzine.
Do obliczern nalezy przyja¢ czas sktadowania beczek réwny czasowi zatadunku wszystkich beczek na srodki
transportu kolejowego.

Stawka podatku VAT na wszystkie realizowane ustugi wynosi 23%.

Tabela 3. Dane kontrahentow

Port/terminal przetadunkowy Przewoznik Odbiorca tadunku
tukowski Terminal Przetadunkowy CargoKol ROPGAZ
ul. Nateczowska 99 ul. Jutrzenki 12 ul. Kolna 54
21-023 tukéw 05-234 Pruszkow 82-123 Mikoszewo
NIP: 825-123-33-24 NIP: 534-324-43-44 NIP: 579-657-73-78
Ostatnie numery wystawionych dokumentéw:
WZ: 23/2015
Faktura: 199/2015

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:
— wykaz czynnos$ci zwigzanych z magazynowaniem i przetadunkiem beczek,

— karta organizacji przebiegu procesu magazynowania i wyboru urzadzenia transportu bliskiego,
— karta wyboru srodka transportu kolejowego,
— dokument WZ,

faktura za ustugi realizowane na terminalu.
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Wykaz czynnosci zwiazanych z magazynowaniem i przeladunkiem beczek

Lp. CZYNNOSC
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Karta organizacji przebiegu procesu magazynowania i wyboru urzadzenia transportu bliskiego
(wypetnié¢ na podstawie wykonanych obliczen)

Wielkos¢ pola odktadczego dla jednej sztuki fadunku bez luzow
manipulacyjnych [m?]

Wielkos¢ pola odktadczego dla jednej sztuki fadunku z luzami
manipulacyjnymi [m?]

Wielkos¢ pola odktadczego dla sktadowania wszystkich tadunkow
w dwdch warstwach [m?]

Kalkulacja kosztow przetadunku beczek — wozek widtowy 1

Czas pracy jednego wdzka przy obstudze jednej beczki

taczny czas pracy wézkdw przy obstudze wszystkich beczek

Koszt (netto) pracy wozkéw przy obstudze wszystkich beczek

Kalkulacja kosztow przetadunku beczek — wozek widtowy 2

Czas pracy jednego wodzka przy obstudze jednej beczki

taczny czas pracy wozkow przy obstudze wszystkich beczek

Koszt (netto) pracy wozkéw przy obstudze wszystkich beczek

Wybdr typu wdzka widtowego do zatadunku beczek ze wzgledu na
najnizsze koszty pracy

Koszt (netto) najmu placu sktadowego dla tadunkéw sktadowanych
w dwdch warstwach z uwzglednieniem czasu pracy wézkéw widtowych
wybranego typu

Karta wyboru Srodka transportu kolejowego (wypelnic na podstawie wykonanych obliczen)

Wagon kryty H1

Dtugosé jednej czesci w wagonie podzielonym grodziami

Liczba beczek na dtugosci jednej czesci wagonu

Liczba beczek na szerokosci jednej czesci wagonu

Liczba beczek w jednej czesci wagonu

Liczba beczek w wagonie w jednej warstwie

Liczba wszystkich beczek zatadowanych do jednego wagonu

Liczba wagonow do przewozu nadanego tadunku (beczek)

Wagon kryty H2

Dtugos¢ jednej czesci w wagonie podzielonym grodziami

Liczba beczek na dtugosci jednej czesci wagonu

Liczba beczek na szerokosci jednej czesci wagonu

Liczba beczek w jednej czesci wagonu

Liczba beczek w wagonie w jednej warstwie

Liczba wszystkich beczek zatadowanych do jednego wagonu

Liczba wagondw do przewozu nadanego tadunku (beczek)

Wybér wagonu do przewozu catego tadunku (wszystkich beczek)
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Faktura za usluge skladowania i wykonania prac fadunkowych

Faktura MiC)SCOWOSE: Lviniiiiniiie i
2
¥ G
'E NE o Data sprzadady: ... i
Data wystawienia faktury: ..........................
=1 [ £ g 2 ’ -
; Firma (imig 1 nazwisko): ......cccccueeees ; FIMMAL <oeeiiiiiiiiiesieiresessssssssssssesssssessssssssnsessnnssnsssssnsnessnsenan
é NIREES ciovuinisssmonsmnbusnnsissiharsninsss s N SN S S B A S A H SRR Fo % AFOE:. < cvinsanvsnsmsusssssomssssisnmsmissssssssme s oA S N RA S A
2 NIP: oo E L
v
Wartosé Wartosé¢
Symbol Cena towaru towaru
';‘;:“s’_? jednostkowa (ushugi) bez Stawka Kwota (uslugl) wraz
Lp. Nazwa towarw/uslugi statyst. llo$é | j.m. | bez :::::lku podatku VAT podatku 2 podatkiem
(PKWiIU) netto brutto
zl. gr. zl. gr. % zl gr. zl. gr.
o,
Sposéb zaplaty: ............cccceeeneeeee.. termin zaplaty: ................. o 3 23%
£23 8%
W Banku: .. .g ‘g 5%
N KODIA ..o s hnsnasisiasenii assi s i baansmadinss g g 0%
|
Do zaplaty: zt gr slownie: z¥/gr 1]
...... RAZEM: X
i — N i

Miejsce na obliczenia
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